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Boring heads

The boring heads are made of Nickel-Chrome alloy steel, with a core toughness of 113,786 to 128,000 lbs/in†.
All the component parts of the head are heat treated to prolong life and minimise wear on moving parts.
The slides are precision ground and close tolerances are maintained in order that the heads provide and maintain accuracy of
adjustment throughout their working life.
The micrometer adjusting screw of the "finishing heads" has a ground precision thread.

TŒtes d’alØsage

Les tŒtes d’alØsage sont faites en acier alliØ de nickel-chrome, avec une duretØ de base de 113.786 à 128.000 lbs/in†.
Touts les ØlØments qui composent la tŒte ont ØtØ soumis au traitement thermique pour prolonger la vie de l’outil  et minimiser
l’usure des parties mobiles.
Les parties mobiles sont rectifiØes de prØcision et des tolØrances trŁs Øtroites sont maintenues afin que les tŒtes proportionnent
et maintiennent l’exactitude d’ajustement pendant toute leur vie d’outil.
La vis de rØglage micromØtrique des tŒtes à alØser pour finition a un filet rectifiØ de prØcision.

Bohrköpfe

Die Bohrköpfe werden aus Nickel-Chrom-Legierungsstahl gemacht, der eine Kernhärte von 113.786 von 128.000 lbs/m†
 
hat.

Alle Bauteile des Köpfes sind warmbehandelt, um das Werkzeugsleben zu verlängern und um den Verschleiß von den bewegenden
Teilen zu minimieren. Die Gleitblöcke sind präzisionsgeschliffen und nahe Toleranzen werden eingehalten, damit die Bohrköpfe
die Verstellbarkeitsgenauigkeit während des ganzen Werkzeugslebens einhalten.
Die mikrometrische Verstellschraube der Bohrköpfe zum Schlichten hat eine präzisionsgeschliefene Gewinde.

Boring head
TetŒ d’alØsage
Bohrkopf

Locking screw
Vis de blocage
Blockierschraube

Shank
Queue
Schaft

Mounting and coupling system
SystŁme de montage et d’assemblage
Einbau- und Kopplungssystem
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Applications
Applications

Anwendungen

Adjustable boring bar - Têtes d'alésage réglables  - Verstellbare Bohrstangen

661
Adjustable boring bar

Page M.06

CC.. 0602..
TC.. 1102..
TC.. 16T3..

Special boring heads - Têtes d'alésage spéciales  - Sonder-Bohrköpfe

433
Special boring head

Page M.05 CC.. 09T3..

434
Special boring head

Page M.05
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

Boring heads - Têtes d'alésage  - Bohrköpfe

97.
Boring head

Page M.04

SCLC
Tools for boring heads

Page M.04
CC.. 0602..
CC.. 09T3..

STFC
Tools for boring heads

Page M.04

TC.. 0602..
TC.. 09T3..
TC.. 1604..

6344.
Roughing boring heads

Page M.06 CC.. 1204..

64  4.
Roughing boring heads

Page M.07

CC.. 0602..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

6444.
Finishing boring heads

Page M.07 CC.. 1204..

6634.
Finishing boring heads

Page M.07 TC.. 16T3..

6634.
Finishing boring heads

Page M.08 TC.. 16T3..

Arbors for boring heads - Attachements pour têtes d'alésage  - Aufnahmen für Bohrköpfe

Kits - Kits  - Kits

KIT 97

Page M.10

KIT 7072

Page M.11

KIT 7074

Page M.11

71
73

63  4.
Roughing boring heads

Page M.06
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60.
Arbors for boring heads

Page M.09

16
40 DIN 2080 60.

Arbors for boring heads

Page M.09

43
45 DIN 2080 60.

Arbors for boring heads

Page M.09

47
48 DIN 69871/A 60.

Arbors for boring heads

Page M.09

49
50 MAS BT 60.

Arbors for boring heads

Page M.10

62
64 60.

Arbors for boring heads

Page M.10
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