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_ ] 4 ) ‘ Automatic lathes
www.kimumecanic.com / Ouitils pour le décolletage
’ 4 Drehautomaten-Halter

Code key
Systeme de codification
Kodifizierungs-System

Applications
Applications
Anwendungen

Microturn
Microturn
Microturn

Center screw toolholders
Porte-outils avec vis centrale
Klemmhalter mit Zentralschrauben-Klemmung

Other applications
Autres applications
Andere Anwendungen

Cutting data
Conditions de coupe
Schnittbedingungen




Code key
Systeme de codification
Kodifizierungs-System

KiMu

Ceramic
tools
Parting &
grooving
Threading

Brazed
tools

Milling

cutters

Arbors &
adaptors
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Microturn - Microturn

Applications
Applications
Anwendungen

STHE

Page D.04

>

Page D.06

Page D.07

Inserts

Center screw toolholders -

Porte-outils avec vis centrale -

Ceramic
tools

SCAC 90° SCLC 95° SDAC 90° SDJC 93° SDNC 63° STJC 93°
i =
® I O 4
Page D08 <& 0o%5 | | Page D08 CC 0005 | | Page D08 BE 9195 [ | Page D09 D& 9195 | | Page D09 DR 9795 | | Page D09 1c 110p.
SVJC 93° SVVC 72° 30'

SVAC 90°

o

%

VC.. 1103..
Page D.10 ¢ '1604..

-

. N5
<

Page D10 V& 1goh.

Page D.10 ¢ 1103.

Other applications -

Autres applications -

SXAN 90°

BV

D
:

Q

Threading 08 ERI/L..
11 ER/L..
Page D.11 15 R

CczCB

il

O MRCN 1,6
MRCN 2.2
<] MRCN 3.0

Parting and grooving
Page D.11

Milling
cutters

Solid
carbide

Boring
heads

Arbors &
adaptors



Automatic lathes

Outils pour le décolletage .‘ 4 \ % K'M“

Drehautomaten-Halter

STHE REF. h hm B L f Gl ’ >
Inserts STHER/L0O808MO7 8 8 8 150 8 Gl. 130 508
STHER/L1010M07 10 10 10 150 10 Gl. 130 508
STHER/L1212M07 12 12 12 150 12 Gl. 130 508
STHER/L1616MO07 16 16 16 150 16 Gl. 130 508
. L1
~h |
- REF. [ s H T
i R
Ceramic o Gl.. 17,00 2,00 7,00 wi . s
tools X .

For more information see page: A.72

Parting &

CELVEN | KIT STHE

- REF. Holder Inserts

) KIT STHER0O8 STHER0808M07 GISGO9R GISG11R GISG13R GISG16R GISG185R GIGP20RN GIGW55R GIGW60R GIST3R GISC3R

Threading KIT STHELO8 STHELO808MO7 GISGO09L GISG11L GISG13L GISG16L GISG185L GIGP20LN GIGW55L GIGW60L GIST3L GISC3L

KIT STHER10 STHER1010M07 GISGO09R GISG11R GISG13R GISG16R GISG185R GIGP20RN GIGW55R GIGWG60R GIST3R GISC3R

KIT STHEL10 STHEL1010MO7 GISGO09L GISG11L GISG13L GISG16L GISG185L GIGP20LN GIGW55L GIGW60L GIST3L GISC3L

KIT STHER12 STHER1212M07 GISGO09R GISG11R GISG13R GISG16R GISG185R GIGP20RN GIGW55R GIGWG60R GIST3R GISC3R

KIT STHEL12 STHEL1212M0O7 GISGO09L GISG11L GISG13L GISG16L GISG185L GIGP20LN GIGW55L GIGW60L GIST3L GISC3L

KIT STHER16 STHER1616M07 GISGO9R GISG11R GISG13R GISG16R GISG185R GIGP20RN GIGW55R GIGW60R GIST3R GISC3R

KIT STHEL16 STHEL1616M07 GISGO09L GISG11L GISG13L GISG16L GISG185L GIGP20LN GIGW55L GIGW60L GIST3L GISC3L
Cartridges

Milling
cutters

Solid
carbide
Boring
heads

Arbors &
adaptors




. : ” & Automatic lathes
www.kimumecanic.com ' 4 Outils pour le décolletage

Drehautomaten-Halter

00.30 REF. L d B D CTI ‘ e T @
00.30.12.04 100 12 235 25/42 04. 157 525 Inserts

00.30.16.06 120 16 2,80 8,2 06.. 156 503 o .

‘—
U

——U —
i
L\‘\/

REF. L d B Dmin r
CTI 0402 AR 15 4 0,8 4,2 0,2
CTI1 0602 AR 20 6 1,8 6,2 0,2
—
Ba B L ‘ [d
Turning tool .
REF. L d B Dmin r
CTI 0402 BR 15 4 0,8 4,2 0,2 .
CT1 0602 BR 20 6 1,8 6,2 0,2

Copying tool .
REF, L d B Drmin r
CTI 0400 CR 15 4 0.8 M5 - Brazed
CTI 0600 CR 20 6 18 M8 -

, ==

Dmin
Milling
cutters

Threading tool

Solid

carbide
REF. L d B Dmin r
CTI 0410 DR 15 4 1,0 4,2 -
CTI 0615 DR 20 6 1,8 6,2 -

Boring
heads

Arbors &
adaptors

Grooving tool I




Automatic lathes

Ouitils pour le décolletage " ; ' A : K'M“

Drehautomaten-Halter

KIT MT12 REF L d B8 D ‘ e
Inserts 00.30.12.04 100 12 235 25/42 - 157 525

CTI 0402 AR 15 4 0,8 4,2 0,2
CTI 0402 BR 15 4 0,8 4,2 0,2
CTI 0404 CR 15 4 0,8 M5 =
CTI 0410 DR 15 4 1,0 4,2 =

Ceramic
tools

Par g&
grooving KIT MT16 REF. L d B D & e
- 00.30.16.06 120 16 2,8 8,2 - 156 503
CTI 0602 AR 20 1,8 6,2 0,2

6
CTI 0602 BR 20 6 18 6,2 0,2
Threading CTI 0600 CR 20 6 18 M8 -
CTI 0615 DR 20 6 18 6,2 =

KIT MT REF. L d B D r . ya

00.30.12.04 100 12 235 25/42 = 157 525

- 00.30.16.06 120 16 280 82 ; 156 503
il CTI 0402 AR 15 038 42 0.2

4
CTI 0602 AR 20 6 18 6,2 0,2
CTI 0402 BR 15 4 08 42 0,2
CTI 0602 BR 20 6 18 6,2 0,2
CTI 0400 CR 15 4 08 M5 .
Solid CTI 0600 CR 20 6 18 M8 -
carbide CTI 0410 DR 15 4 10 42 -
CTI 0615 DR 20 6 18 6,2 -

Arbors &
adaptors




; _ Automatic lathes
www.kimumecanic.com Outils pour le décolletage
Drehautomaten-Halter

REF. Dmind di1 L L2 a f Tmax RILS..
Inserts

611.0012.2 HM 11 12 8 110 42 10,7 6,7 2,3 R/LS11 735 530

616.0012.2 HM 16 12 11 130 56 15,7 10,2 4,3 R/LS16 745 520

Turning

Ceramic
tools

Parting &
grooving

Inserts

KIT 6080012  608.0012.2 HM RS008.0090 RS008.0110 RS008.0130 RS008.0160 RS08.0815.01 .
RS011.0090 RS011.0110 RS011.0130 RS011.0160 RS11.0815.01 Threading
KIT 6140012  614.0012.2 HM RS014.0090 RS014.0110 RS014.0130 RS014.0160 RS14.0815.01
RS016.0090 RS016.0110 RS016.0130 RS016.0160 RS16.0815.01

Drills

Cartridges

Brazed
tools

Milling
cutters

Solid
carbide

Boring
heads

Arbors &
adaptors

D07



Automatic lathes
Ouitils pour le décolletage

Drehautomaten-Halter

Inserts
Ceramic
tools

Parting &
grooving

Threading

Cartridges

Milling
cutters

Solid
carbide
Boring
heads

Arbors &
adaptors

KiMu

SCAC 90°

REF. h=h1 b L1 L2 f CC..

SCAC RIL 1010 M06 10 10 150 10 10 _ 0602. 125 507
- |
SCAC RIL 1616 M06 16 16 150 16 16  0602. 125 507
SCAC RIL 1212 M09 12 12 150 12 12  09T3. 140 515
SCAC RIL 1616 M09 16 16 150 16 16 09T3. 140 515




www.kimumecanic.com

SDJC 93° REF. h=h1 b L1 Lo f DC..
e
SDJC R/L 1010 M07 10 10 150 10 10 0702. 125 507
e
SDJC RIL 1616 M07 16 16 150 16 16 0702. 125 507
SDJC RI/L 1212 M11 12 12 150 12 12  11T3. 140 515
SDJC R/L 1616 M11 16 16 150 16 16 11T3. 140 515

Automatic lathes

Outils pour le décolletage
Drehautomaten-Halter

Inserts
Ceramic
tools

Parting &
grooving

Threading

Cartridges

Milling
cutters

Soli
carbide

Boring
heads

Arbors &
adaptors



Automatic lathes
Ouitils pour le décolletage

Drehautomaten-Halter

Inserts
Ceramic
tools

Parting &
grooving

Threading

Cartridges

Milling
cutters

Solid
carbide
Boring
heads

Arbors &
adaptors

KiMu

SVAC 90° REF. h=h1 b L1 L2 f  VC.

SVAC RIL 1010 M11 10 10 150 26 10  1103. 125 507
. |
SVAC RIL 1616 M11 16 16 150 26 16 1103. 125 507
SVAC RIL 1212 M16 12 12 150 40 12  1604. 140 515
SVAC RIL 1616 M16 16 16 150 40 16  1604. 140 515




Automatic lathes

www.kimumecanic.com Outils pour le décolletage
Drehautomaten-Halter

SXAN 90° REF. h=hi b L1 L2 f ERI/L.
Inserts
SXAN R/L 1010 M08 10 10 150 20 10 08 125 507 - - -

SXAN R/L 1616 M16 16 16 150 20 16 16 133 515 436 435 203

Ceramic
tools

Threading

Cartridges
Brazed
tools
Milling
cutters

Solid
carbide

Boring
heads

Arbors &
adaptors

[¢)




Cutting data
Conditions de coupe
Schnittbedingungen

KiMu

Inserts
Ceramic
tools

Parting &
grooving

Threading

Cartridges

Milling
cutters

Solid
carbide
Boring
heads

Arbors &
adaptors

Nominal cutting speed and feed values for automatic lathes

HB Condition

HB Condition

HB Condition

0.3-0.6-1.2

15011580
145105 70
11590 65

Cutting speed m/min.

0.1-03 0.1-0.4-0.8

350 280
270230
240190

480 345 250
440 315 230
385 275 200

0.1-0.4-0.8

440 300 205
400 275 190
350 240 165

0.2-0.5-1.2

330230110
300 210 150
260 185 130

Specific
cutting
force
K04

90 70 45
65 45 30
60 40 25
50 35 20

300 260
220 140
230180
220 140

380 265 195
260 180 130
240165 120
210 145 105

320220170
215150115
200135 105
17012090

200 140 100
140100 70
12590 60
1107555

80 60 45
40 25 20

200 160
200 160

350230170
170110

280185135
12080 60

17511580
855540

1109575

270130 295 240 190

275210 165

225180 145

60 50 35
5045 30
403020

300 260
230180
220 140

260 185 145
230160 120
190 130 95

230160 120
190 125 85
17011580

13510575
12090 60
9570 55

Cutting speed m/min.

0.1-0.3 0.1-0.4-0.8 0.1-0.3

0.2-0.4-0.6

0.2-0.4-0.6

Specific
cutting
force
K04

271610
6540 16

Cutting speed m/min.

0.2-0.5-1.0

0.2-0.5-1.0

175145100
1208550

0.2-0.5

180150 110
120 90 60

Specific
cutting
force
K04

1057545
80 60 30

225150 90
1559555

250180 100
160 100 60

1359560

95 65 40

180120 80 300 200 16511070

140 105 60 250 180 12090 55

1158045
8050 30

250 180
180 120

220180 100
150 100 50

1711

1711

1750 1280 800
510 370 250

1750 1280 800

510 370 250

1750 1280 800

510 370 250

460 285 175
300180110

460 285 175
300180110

460 285 175

300 180 110

610 430 295
310 250 195
225160115

610 430 295
310 250 195
225160115

610 430 295
310 250 195
225160 115

380 240
190 120
225160

380 240
190 120
225160

380 240
190 120
225160
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Automatic lathes

Outils pour le décolletage
Drehautomaten-Halter

Inserts

Ceramic
tools

Arbors &
adaptors



