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C02

Technical information
Information technique
Technische Auskunft

(D) Dimple lock / Fixation type "Dimple lock" / Dimple lock

The "D" clamping system avoid insert movement during high feed or heavily interrupted
machining, due to its accurate indexing that holds the insert securely clamped.

Le systŁme de fixation �D� Øvite le mouvement de la plaquette lors d’une haute
avance ou d’un usinage fortement interrompu, grâce à son indexation trŁs
exacte, laquelle maintient la plaquette solidement serrØe.

Das �D�-Klemmsystem vermeidet die Bewegung der Wendeschneidplatte bei
hohem Vorschub oder bei stark unterbrochener Bearbeitung dank der genauen
Positionierung, die die Wendeschneidplatte sicher befestigt.

The classic positive insert clamping system is designed to hold flat positive
inserts, both with additional or sintered chipbreaker.

Ce systŁme classique de fixation de plaquettes positives a ØtØ conçu pour
fixer les plaquettes plates positives, que ce soit avec brise-copeaux additionnel
que sintØrisØ.

Dieses klassische Klemmsystem von positiven Wendeplatten erlaubt die
Verwendung von allen Wendeplatten dieses Typs, in üblicher Sinterausführung
als auch mit Spanbrecher.

(C) Top clamp / Fixation par bride supØrieure / Obere Klemmung

(M-K) Double lock / Double fixation / Doppelte Klemmung

The double lock system offers good rigidity in negative inserts clamping, it is
the first choice for center hole negative ceramic and cermet inserts.

Le systŁme de double fixation offre une bonne rigiditØ pour la fixation de
plaquettes nØgatives. C’est le premier choix pour les plaquettes nØgatives en
cØramique ou cermet avec trou centrale.

Das doppelte Klemmsystem bietet eine gute Unbeweglichkeit bei der Klemmung
von negativen Wendeschneidplatten.
Es ist die erste Wahl für negative Keramik-Wendeschneidplatten mit zentralem
Loch und auch für Cermet-Wendeschneidplatten.

(P) Lever lock / Fixation par levier / Kniehebel-Klemmung

The classic lever lock system allows a wide range of applications, it is the first
choice for general purpose turning boring bars.

Le systŁme classique de fixation par levier permet une large gamme d�appli-
cations. C’est le premier choix pour l’usinage gØnØral avec des porte-outils
de tournage.

Das klassische Hebel-System erlaubt eine breite Reihe von Anwendungen. Es
ist die erste Wahl für allgemeine Drehoperationen.

(S) Center screw / Fixation par vis / Zentralschrauben-
     Klemmung

Since the advent of the TORX screw it has been possible to hold with complete
safety positive inserts with  center hole. Our range covers all the screw fixing
permutations.

DŁs l�apparition de la vis TORX il est possible de fixer avec sßretØ les plaque-
ttes positives avec trou central. Notre gamme couvre toutes les possibilitØs de
fixation avec vis.

Seit der Einführung der Torx-Schraube ist es möglich, die positiven
Wendeschneidplatten mit zentralem Loch zu klemmen. Unser Programm bietet
alle Klemmöglichkeiten mit Schraube.



Drills

Boring
heads

Arbors &
adaptors

Cartridges

Milling
cutters

Solid
carbide

Inserts

Turning

Threading

Brazed
tools

Parting &
grooving

Ceramic
tools

Automatic
lathes

www.kimumecanic.com
Code key

SystŁme de codification
Kodifizierungs-System

C03

T25S S D U 11C EX-R
32

1

1 4 5 6 97 108

5

C

W

E

T

D

S

K

V

80° 55° 75° 55°

80°35°

Steel shank

Type of bar

7

B NC P

11°0°7°5°

S

4

C PM S

9

Cutting edge length, mm.

L

T

L

S

2

Bar diameter, mm.

Ø

6

LF

U-EXUQ

K

75°

93°107°30’ 93°

90°

95°

95°

L R

8

3

H

J

K

L

M

Q

R

S

10

Manufacturer�s option

N

L

K

L

C,D,E,V

L

W

A

H

J

Steel shank with internal coolant.

Anti-vibration shank (Heavy metal)

Anti-vibration shank (heavy metal)
with internal coolant

Bar length, mm.
100

110

125

140

150

180

200

250

T

U

V

W

Y

X

300

350

400

450

500

Special
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C04

Applications
Applications
Anwendungen

Top Clamping boring bars - Barres d’alØsage avec bride supØrieure - Bohrstangen mit oberer Pratze

CKUN 93”

Page C.06 KNUX 1604..

Dimple lock boring bars - Barres d’alØsage avec fixation type "Dimple lock" - Dimple lock Bohrstangen

DCLN 95”

Page C.07 CN.. 1204..

CTFP 90”

Page C.06

TP.. 0902..
TP.. 1103..
TP.. 1603..
TP.. 2204..

CTUP 93”

Page C.07

TP.. 0902..
TP.. 1103..
TP.. 1603..
TP.. 2204..

Double lock boring bars - Barres d’alØsage avec double fixation - Bohrstangen mit doppelter Klemmung

MCLN-K 95”

Page C.08 CN.. 1204..

30”

MDUN-K 93”

Page C.08 DN.. 1506..

MSKN-K 75”

Page C.08 SNM.. 1204..

MTFN-K 90”

Page C.09
TNM.. 1604..
TNM.. 2204..

MWLN-K 95”

Page C.09
WNM.. 0604..
WNM.. 0804..

MVUN-K 93”

Page C.09 VN.. 1604..

30”

Lever lock boring bars - Barres d’alØsage avec levier - Bohrstangen mit Kniehebel-Klemmung

PCKN 75”

Page C.10

CN.. 1204..
CN.. 1606..
CN.. 1906..

PWLN 95”

Page C.14
WNM.. 0604..
WNM.. 0804..

PDUN 93”- EX

Page C.11 DN.. 1506..

30”

PCLN 95”

Page C.10

CN.. 0903..
CN.. 1204..
CN.. 1606..
CN.. 1906.. Page C.11

DN.. 1104..
DN.. 1506..

PDUN 93”

30”

Page C.12
SNM.. 1204..
SNM.. 1906..

PSKN 75”

Page C.12 SNM.. 1204..

PSSN 45”

Page C.13
TNM.. 1604..
TNM.. 2204..

PTFN 90”

Center screw boring bars - Barres d’alØsage avec vis centrale - Bohrstangen mit Zentralschrauben-Klemmung

SCLCN 95”

Page C.17

CC.. 0602
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

SELC 97” 30’

Page C.20
ECMT.. 0602..
ECMT.. 0803..

SDUC 93” - EX

Page C.19
DC.. 0702..
DC.. 11T3..

30”

SDUC 93”

Page C.18
DC.. 0702..
DC.. 11T3..

30”

SDQC 107” 30’

Page C.17
DC.. 0702..
DC.. 11T3..

15”
15”

SCLC 95”

Page C.15

CC.. 0602
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

CSKP 75”

Page C.06

SP.. 0903..
SP.. 1203..
SP.. 1904..

30”

Page C.07 CN.. 1506..

DDUN 93”
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CKUN 93” REF. D h L A KNUX

S25T  CKUN L 16
S32U  CKUN L 16
S40V  CKUN L 16
S50W CKUN L 16
S25T  CKUN R 16
S32U  CKUN R 16
S40V  CKUN R 16
S50W CKUN R 16

25
32
40
50
25
32
40
50

11,5
15,0
18,5
23,5
11,5
15,0
18,5
23,5

300
350
400
450
300
350
400
450

37
39
48
61
37
39
48
61

1604..
1604..
1604..
1604..
1604..
1604..
1604..
1604..

169
169
169
169
169
169
169
169

504
504
504
504
504
504
504
504

495
495
495
495
495
495
495
495

421
422
424
424
421
422
424
424

-
327
327
327

-
328
328
328

-
403
403
403

-
403
403
403

REF.

KNUX 1604..

l s d

16,00 4,76 9,52

For more information see page: A.45

237
237
237
237
246
246
246
246

f

20,5
22,0
27,0
35,0
20,5
22,0
27,0
35,0

CSKP 75” REF. D h L A SP..

S16R  CSKP R/L 09
S20S  CSKP R/L 09
S25T  CSKP R/L 12
S32U  CSKP R/L 12
S40V  CSKP R/L 12
S50W CSKP R/L 12
S50W CSKP R/L 19

16
20
25
32
40
50
50

7,5
9,0

11,5
15,0
18,5
23,5
23,5

200
250
300
350
400
450
450

20
24
31
39
48
61
61

0903..
0903..
1203..
1203..
1203..
1203..
1904..

207
207
209
209
229
229
231

525
525
503
503
503
503
504

-
-
-

314
314
314
320

-
-
-

402
402
402
403

REF.

For more information see page: A.51

f

11
13
17
22
27
35
35

SP.. 0903..
SP.. 1203..
SP.. 1904..

l s d

9,52
12,70
19,05

3,18
3,18
4,76

9,52
12,70
19,05

CTFP 90” REF. D h L A TP..

S10M CTFP R/L 09
S12M CTFP R/L 09
S12M CTFP R/L 11
S16R  CTFP R/L 11
S20S  CTFP R/L 11
S16R  CTFP R/L 16
S20S  CTFP R/L 16
S25T  CTFP R/L 16
S32U CTFP R/L 16
S40V  CTFP R/L 16
S50W CTFP R/L 16
S40V  CTFP R/L 22
S50W CTFP R/L 22

10
12
12
16
20
16
20
25
32
40
50
40
50

4,5
5,5
5,5
7,5
9,0
7,5
9,0

11,5
15,0
18,5
23,5
18,5
23,5

150
150
150
200
250
200
250
300
350
400
450
400
450

13
16
16
20
24
20
24
31
39
48
61
48
61

0902..
0902..
1103..
1103..
1103..
1603..
1603..
1603..
1603..
1603..
1603..
2204..
2204..

200
200
234
207
207
210
210
209
229
229
229
231
231

545
545
525
525
525
503
503
503
503
503
503
504
504

-
-
-
-
-
-
-
-

317
317
317
324
324

-
-
-
-
-
-
-
-

402
402
402
403
403

REF.

For more information see page: A.54,55

f

7
9
9

11
13
11
13
17
22
27
35
27
35

TP.. 0902..
TP.. 1103..
TP.. 1603..
TP.. 2204..

l s d

9,62
11,00
16,50
22,00

2,38
3,18
3,18
4,76

5,55
6,35
9,52

12,70
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C07

CTUP 93º REF. D h L A TP..

S10M CTUP R/L 09
S12M CTUP R/L 09
S12M CTUP R/L 11
S16R CTUP R/L 11
S20S CTUP R/L 11
S16R CTUP R/L 16
S20S CTUP R/L 16
S25T CTUP R/L 16
S32U CTUP R/L 16
S40V CTUP R/L 16
S50W CTUP R/L 16
S40V CTUP R/L 22
S50W CTUP R/L 22

10
12
12
16
20
16
20
25
32
40
50
40
50

4,5
5,5
5,5
7,5
9,0
7,5
9,0

11,5
15,0
18,5
23,5
18,5
23,5

150
150
150
200
250
200
250
300
350
400
450
400
450

13
16
16
20
24
20
24
31
39
48
61
48
61

0902..
0902..
1103..
1103..
1103..
1603..
1603..
1603..
1603..
1603..
1603..
2204..
2204..

200
200
234
207
207
210
210
209
229
229
229
231
231

545
545
525
525
525
503
503
503
503
503
503
504
504

-
-
-
-
-
-
-
-

317
317
317
324
324

-
-
-
-
-
-
-
-

402
402
402
403
403

REF.

For more information see page: A.54,55

f

7
9
9

11
13
11
13
17
22
27
35
27
35

TP.. 0902..
TP.. 1103..
TP.. 1603..
TP.. 2204..

l s d

9,52
11,00
16,50
22,00

2,38
3,18
3,18
4,76

5,55
6,35
9,52

12,70

DCLN 95º REF. D h L A CN..

S25T DCLN R/L 12
S32U DCLN R/L 12
S40V DCLN R/L 12

25
32
40

11,5
15,0
18,5

300
350
400

31
39
48

1204..
1204..
1204..

242
242
242

487
487
487

495
495
495

504
504
504

REF.

For more information see page: A.39,40

f

17
22
27

CN.. 1204..

l s d

12,90 4,76 12,70

ICSN-432
ICSN-432
ICSN-432

193
471
470

DDUN 93º REF. D h L A DN..

S32U DDUN R/L 15
S40V DDUN R/L 15

32
40

15,0
18,5

350
400

39
48

1506..
1506..

242
242

487
487

495
495

504
504

REF.

For more information see page: A.41,42,43

f

22
27

DN.. 1506..

l s d

15,50 6,35 12,70

IDSN-432
IDSN-432

471
470






















































