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Finishing grade in the K10 range. This carbide grade is for use on cast iron, aluminium and heat-
resistant alloys. This grade works well on cobalt based alloys and synthetic materials and is suitable
for finishing on heat-resistant alloys.

Une nuance de finition dans la gamme K10. Cette nuance de carbure s�utilise pour la fonte,
l�aluminium et les alliages rØsistants au chaud. Elle travaille bien dans les alliages avec base de
cobalt et les matØriaux synthØtiques et est appropriØe aussi pour la finition en alliages rØsistants au
chaud.

Es ist eine Sorte zum Schlichten, im K10 Bereich. Diese Sorte ist für Guß, Aluminium und
hi t zebes tändige Legierungen geeignet .  S ie  hat  gute Bearbei tungse igenschaf ten für
Kobaltlegierungen und synthetische Materialien und ist für das Schlichten in hitzebeständigen
Legierungen besonders gut geeignet.
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P25K
General purpose uncoated grade in the P30 range. This tough, economical grade is suitable to
work carbon steels, alloyed steels, tool steels and stainless steels. P25K provides toughness and
resistance to deformation in roughing and semi-finishing applications.

Une nuance non revŒtue d�usage gØnØral dans la gamme P30. Cette nuance dure et Øconomique
est prØvue pour usiner l�acier au carbone, l�acier alliØ, l�acier à outils et l�acier inoxydable. P25K
proportionne duretØ et rØsistance à la dØformation dans des opØrations d�Øbauche et semi-finition.

Eine allgemeine unbeschichtete Sorte im P30 Bereich. Diese zähe und wirtschaftliche Sorte ist zur
Bearbeitung von Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl, Werkzeugstahl und rostfreiem Stahl gut geeignet.
P25K hat eine gute Zähigkeit und Verschleißfestigkeit in Schrupp- und mittlere Schlichtarbeiten.
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P40K
Roughing grade in the P35 range. This tough grade is for structural, cast and tool steels. It is recommended
when toughness in more important than wear resistance.

Une nuance pour l�Øbauche dans la gamme P35. Cette nuance dure est pour l�acier de construction,
l�acier coulØ et l�acier à outils. RecommandØ quand la duretØ est plus importante que la rØsistance à
l�usure.

Eine Sorte zum Schruppen im P35 Bereich. Diese zähe Sorte ist für Baustahl, Stahlguß und
Werkzeugstahl geeignet, insbesonders wenn die Zähigkeit wichtiger als die Verschleißfestigkeit ist.

P40 - M30
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CK30 is a newly developed Cermet applicable for a wide range of cutting conditions as a standard
grade for general machining of steel. It can successfully be used for a range of cutting speeds  from
(100 to 200 m/min) with better wear resistance  than conventional TiC Cermet. It gives an excellent
performance from semi-finish operation of ductile cast iron at cutting speeds of 200 m/min. or less.

CK30 est un Cermet dØveloppØ rØcemment, qui s�applique à une large gamme de conditions de
coupe comme nuance standard pour l�usinage gØnØral de l�acier. Il peut Œtre utilisØ avec succŁs
pour une gamme de vitesses de coupe de 100 m/min à 200 m/min avec une meilleure rØsistance
que le Cermet TiC conventionnel. Il est aussi performant pour les opØrations de semi-finition et
finition pour fonte mallØable avec une vitesse de coupe de 200 m/min ou moins.
Ce Cermet peut amØliorer l�Øtat de surface, plus spØcialement en ce qui concerne l�alØsage fin,
parce qu�il a moins d�affinitØ avec les piŁces à usiner, parce qu�il gØnŁre moins d�arŒte rapportØe et
il peut s�appliquer avec une large gamme de vitesses de coupe.

Das CK30 ist ein Titan-Nitrid Cermet, das für eine Vielfalt von Schnittdaten geeignet ist, als
Standardsorte zum Drehen in Stahl. Es wird mit Erfolg für einen großen Schnittgeschwindigkeitbereich
von 100 m/min. bis 200 m/min. verwendet und hat eine bessere Verschleißfestigkeit als konventionelles
TiC Cermet. Es besitzt eine außergewöhnliche Bruchfestigkeit, ohne den Verschleißwiderstand der TiC
-Cermets zu mindern. Durch seine Unempfindlichkeit gegen Aufbauschneiden und Kolkverschleiß
erreicht man eine sehr gute Oberflächengüte der Werkstücke.

P15 - M10 - K10CK30
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CK40
CK40 is a newly developed Cermet applicable for a wide range of cutting conditions as a standard
grade for general machining of steel. It can successfully be used for a range of cutting speeds from
(100 to 200 m/min) with better wear resistance than conventional TiC Cermet. It gives an excellent
performance from semi-finish to finish operation of ductile cast iron at cutting speeds of 200
m/min. or less.

CK40 est un Cermet dØveloppØ rØcemment, qui s�applique à une large gamme de conditions de
coupe comme nuance standard pour l�usinage gØnØral de l�acier. Il peut Œtre utilisØ avec succŁs
pour une gamme de vitesses de coupe de 100 m/min à 200 m/min avec une meilleure rØsistance
que le Cermet TiC conventionnel. Il est aussi performant pour les opØrations de semi-finition et
finition pour fonte mallØable avec une vitesse de coupe de 200 m/min ou moins.

Das CK40 ist ein neu entwickeltes Cermet, das für eine Vielfalt von Schnittdaten geeignet ist, als
Standardsorte zum Fräsen in Stahl (Vorschlichten und Feinschlichten bei Nass- und Trockenbearbeitung).
Es wird mit Erfolg für einen großen Schnittgeschwindigkeitbereich von 100 m/min bis 200 m/min.
verwendet und hat eine bessere Verschleißfestigkeit als konventionelles TiC Cermet und auch
hervorragendes Thermoschockverhalten. Der hohe Bruchwiderstand ermöglicht den Einsatz sowohl
bei geringerem Schruppen als auch bei Schlichten von Temperguß bei eine Geschwindigkeit von 200
m/min oder mehr.
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Wear resistant finishing to intermediate grade suitable for many applications on steel, cast iron,
stainless steel and high temperature alloys. It is generally used at higher speeds where deformation
may be a problem. The multi-layer coating includes TiCN and aluminium oxide.

C�est une nuance rØsistante à l�usure pour beaucoup d�opØrations de semi-finition et finition en
acier, fonte, acier inoxydable et alliages de haute tempØrature. Normalement s�utilise à des vitesses
ØlevØes oø la deformation peut Œtre un problŁme. Le revŒtement multicouches contient du TiCN et
de l�oxyde d�aluminium.

Es ist eine verschleißfeste Sorte zum mittleren Schruppen und Schlichten in Stahl, Guß, rostfreiem Stahl
und hochlegierte Stähle. Normalerweise wird sie bei hohen Schnittgeschwindigkeiten verwendet, wo
die Verformung ein Problem sein kann. Die mehrlagige Beschichtung enthält TiCN und Aluminiumoxyd.

P15 - M15 - K15TIC15
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TIC17
Coated TiAIN grade in the K20 range. This carbide grade is for use on cast iron, aluminium and
heat-resistant alloys. This grade works well on cobalt based alloys and synthetic materials and is
suitable for finishing on heat-resistant alloys.

Une nuance TiAlN pour finition, dans la gamme K20. Cette nuance s�utilise dans la fonte, aluminium
et alliages rØsistants au chaud. Elle travaille bien dans les alliages avec base de cobalt et les matØriaux
synthØtiques et est appropriØe aussi pour la finition en alliages rØsistants au chaud.

Es ist eine TiAlN beschichtete Sorte zum Schlichten im K20 Bereich. Diese Sorte ist für Guß, Aluminium
und hitzebeständige Legierungen geeignet. Es hat gute Bearbeitungseigenschaften für Kobaltlegierungen
und synthetische Materialien und ist für Schlichten in hitzebeständigen Legierungen besonders gut
geeignet.
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TIC21
Carbide coated grade with Tin-MT TiCN-Al2O3 by CVD.
For use on steel, alloyed steel and cast iron. With its aluminium oxide coating, the grade TIC21 is
recommended every time wear characteristics are more important than toughness.

Nuance en carbure Tin-MT TiCN-Al2O2 en CVD.
Pour une utilisation sur l’acier, les aciers alliØs et la fonte. Avec son revŒtement d’oxyde d’aluminium,
la nuance TIC21 est recommandØe quand la rØsistance à l’usure est plus importante que la duretØ.

CVD-beschichtete Sorte mit Tin-MT TiCN-Al2O3.
Sie kann für Stahl, legiertem Stahl und Guß verwendet werden. Mit der Aluminium-Oxyd-Schicht, ist
diese Sorte zu empfehlen wenn die Verschleißfestigkeit wichtiger als die Zähigkeit ist.
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General purpose wear resistant grade. It has enriched substrate which has exceptionally good deformation as
well as fracture resistance. The multi-layer coating includes aluminium oxide to add additional heat and wear
resistance. It is used to machine steel and stainless steel at lower speeds than TIC15.

C�est une nuance gØnØrale rØsistant à l�usure. Elle a un substrat enrichi qui a une dØformation
exceptionnellement bonne et aussi une rØsistance à la fracture. Cette nuance multicouches contient
de l�oxyde d�aluminium pour ajouter de la chaleur additionnelle et rØsistance à l�usure. Elle s�utilise
pour usiner l�acier et l�acier inoxydable à des vitesses plus basses que la TIC15.

Es ist eine allgemeine verschleißfeste Sorte. Sie enthält ein angereichertes Substrat, das eine
hervorragende Verformung und Bruchfestigkeit hat. Die mehrlagige Beschichtung enthält Aluminiumoxyd,
um zusätzliche Wärme und Verschleißfestigkeit zu erreichen. Es wird für die Bearbeitung von Stahl
und rostfreiem Stahl bei niedrigeren Geschwindigkeiten als TIC15 benutzt.
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TIC25
Coated with TiN-TiC-TiN. Coating thickness 3-5 microns for use on steel, alloyed steel and stainless
steel, with or without coolant. With coolant, TIC25 performs well when milling titanium or nickel
based alloys, and ductile iron.

Nuance avec revŒtement TiN-TiC-TiN. L’Øpaisseur de la couche est de 3-5 microns, pour une
utilisation sur acier, acier alliØ et acier inoxydable avec ou sans arrosage. Avec arrosage, le TIC25
se comporte bien lors du fraisage de titane ou alliages de nickel et de fer ductile.

Mit TiN-TiC-TiN beschichtet. Die Dicke der Schicht ist 3-5 Mikron. Zur Bearbeitung von Stahl, legierten
Stahl und rostfreien Stahl geeignet, mit oder ohne Kühlung. TIC25 hat auch gute  Zerspanungsleistung
bei der Bearbeitung von Titan- oder Nickel-Legierungen sowie Sphäroguß.
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TIC28
Micrograin carbide grade enhanced with multilayer PVD coating that offers a lower friction
coefficient and a sharper cutting edge. TIC28 is Kimu’s first choice for Stainless and alloy steels at
low to medium cutting speeds and for unstable machining conditions. The sharp cutting edge
achieved by the PVD coating gives the workpiece an excellent surface finish.

La nuance TIC28 est un carbure micrograin amØliorØ par un revŒtement PVD multicouche: elle
offre un faible coefficient de friction et une arŒte de coupe plus affßtØe. Cette nuance est le premier
choix de la gamme Kimu pour les aciers inoxydables, pour les aciers alliØs à basse et moyenne
vitesse de coupe, et pour les conditions d’usinage instables. ArŒrete de coupe affßtØe obtenue par
le revŒtement PVD garantit un excellent Øtat de surface de la piece à usiner.

Hartmetall-Mikrokorn-Sorte, mit einer PVD-Mehrlangenbeschichtung, die einen niedrigeren
Reibungskoeffizient und eine scharfere Schneide bietet. Die Sorte TIC28 ist die erste Wahl von Kimu
für  d ie Bearbei tung von ros t f re iem und legier tem Stahl  mi t  n iedr igen oder mi t t leren
Schnittgeschwindigkeiten sowie für instabile Bearbeitungsbedingungen. Die scharfe Schneidkante,
die mit der PVD-Beschichtung erreicht wird, erzielt am Werkstück eine ausgezeichnete
Oberflachengüte.
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Grades
Nuances
Sorten

Drills

Boring
heads

Arbors &
adaptors

Cartridges

Milling
cutters

Solid
carbide

Inserts

Turning

Threading

Brazed
tools

Parting &
grooving

Ceramic
tools
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lathes

TIC30
General purpose wear resistnat turning grade. The multi-layer coating includes aluminium oxide to
add additional heat and wear resistance. It is used to machine steel at lower speeds than TIC15.
This turning grade is for demanding metal removal operations, including cutting through scale at low
speeds through heavy interruption, and problem machining of stainless steel at low speed and poor
rigidity.

C�est une nuance gØnØrale rØsistante à l�usure pour tournage. Le revŒtement multicouches contient
de l�oxyde d�aluminium pour ajouter de la chaleur additionnelle et rØsistance à l�usure. Elle s�utilise
pour usiner l�acier et l�acier inoxydable à des vitesses plus basses que la TIC15. Cette nuance est
pour opØrations exigeantes d�enlŁvement de copeaux, aussi avec coupe interrompue et l�usinage
problØmatique de l�acier inoxydable à une vitesse basse et avec peu de rigiditØ.

Es ist eine allgemeine verschleißfeste Sorte zum Drehen. Die mehrlagige Beschichtung enthält
Aluminiumoxyd, um zusätzliche Wärme und Verschleißfestigkeit zu erreichen. Es wird für die Bear-
beitung von Stahl und rostfreiem Stahl bei niedrigeren Geschwindigkeiten als TIC15 benutzt. Diese
Sorte ist für Operationen mit großer Spanabfluß geeignet, auch mit unterbrochenen Schnitten und
für die problematische Bearbeitung von rostfreiem Stahl bei niedrigen Schnittgeschwindigkeiten und
ungünstigen Bedingungen.
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New coated grade developed to machine stainless steel and heat-resistance alloys. This grade is
only used in combination with the CS chipbreaker. First choice for stainless steel applications.

Nouvelle nuance revŒtue pour l’usinage de l’acier inoxydable et des alliages rØsistants au chaud.
Cette nuance est utilisØe seulement en combination avec le brise-copeaux CS. C’est le premier
choix pour les applications en acier inoxydable.

Es ist eine neue beschichtete Sorte für die Bearbeitung von rostfreiem Stahl und hitzebeständigem
Legierungen. Diese Sorte wird nur zusammen mit dem CS-Spanbrecher benutzt. Die erste Wahl für
Anwendungen in rostfreiem Stahl.
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Tough grade for milling in steel, stainless steel and superalloys. Smooth coating to minimize re-
cutting of chips when milling in sticky materials. Excellent grade for tough demanding applications
with or without coolant. Ti(C, N).

Nuance dure pour le fraisage en acier, acier inoxydable et superalliages. RevŒtement lisse pour
rØduire au minimum la re-dØcoupe des copeaux quand on fraise des matØriaux collants. C’est une
nuance excellente pour des applications difficiles avec ou sans arrosage. Ti (C, N)

Zahe Sorte für das Fräsen in Stahl, rostfreiem Stahl und Super-Legierungen. Die glatte Beschichtung
reduziert Aufbauschneidenbildung. Hervorragende Sorte für anspruchsvolle Anwendungen, mit oder
ohne Kühlmittel. Ti (C, N).

P30 - M30TK30

P
0

5

P
1

0

P
1

5

P
2

0

P
2

5

P
3

0

P
3

5

P
4

0

M
1

5

M
2

0

M
2

5

M
3

0

K
1

0

K
1

5

K
2

0

K
2

5

P
4

5

P
5

0

M
1

0

M
0

5

M
3

5

M
4

0

K
0

5

K
3

0

K
3

5

K
4

0

N
0
5

N
1

0

N
1

5

N
2

0

N
2

5

N
3

0

S
0

5

S
1

0

S
1

5

S
2

0

S
2

5

S
3

0

H
0
5

H
1
0

H
1
5

H
2
0

H
2
5

H
3
0

P M K N S H



www.kimumecanic.com
Grades

Nuances
Sorten

A07

Drills

Boring
heads

Arbors &
adaptors

Cartridges

Milling
cutters

Solid
carbide

Inserts

Turning

Threading

Brazed
tools

Parting &
grooving

Ceramic
tools

Automatic
lathes

Carbide coated with TiAIN and lubricity layer PVD coating. It has a lower friction coefficient and a
lower cutting energy during finishing. The sharper cutting edge reduces the built-up edge damage
and gives the workpiece an excellent surface finish. Recommended for alloyed steel.

Nuance revêtue PVD en carbure TiAlN et une couche de lubrifiant. Il a un coefficient de frottement
inférieur et une énergie de coupe inférieure pendant la finition. L'arête de coupe pointue réduit le
problème de l'arête rapportée et donne à la pièce usinée une excellente finition de surface.
Recommandé pour l'acier allié.

Mit TiAlN und eine Gleitschicht, PVD beschichtet. Diese Sorte hat ein niedrigen Reibungswert und eine
niedrige Schneidenergie beim Schlichten. Die scharfe Schneidkante reduziert den Schneidenaufbau
und erzeugt eine hervorragende Oberfläche. Empfohlen für legierten Stahl.

P25 - M20T20L

P
05

P
10

P
15

P
20

P
25

P
30

P
35

P
40

M
15

M
20

M
25

M
30

K
10

K
15

K
20

K
25

P
45

P
50

M
10

M
05

M
35

M
40

K
05

K
30

K
35

K
40

N
05

N
10

N
15

N
20

N
25

N
30

S
05

S
10

S
15

S
20

S
25

S
30

H
05

H
10

H
15

H
20

H
25

H
30

P M K N S H

PVD-coated grade for fine to medium rough milling. First choice for milling with small feeds and/or
low cutting speeds. Excellent for milling when there is a risk of vibrations and when coolant is used.
Recommended for machining superalloys. Multilayer (TiAI)N.

Nuance revêtue PVD pour l'ébauche fin à moyen. Premier choix pour le fraisage avec des petits
avances et / ou une basse vitesse de coupe. Excellent pour le fraisage quand il ya un risque de
vibrations et lorsqu'on utilise de l'arrosage. Recommandé pour l'usinage des superalliages.
Multicouches (TiAlN).

PVD beschichtete Sorte zum Fräsen (Schruppen und mittlerer Bearbeitung). Erste Wahl zum Fräsen
mit kleinen Vorschuben und/oder niedrigen Schnittgeschwindigkeiten. Ausgezeichnet wenn ein
Vibrationsrisiko besteht und auch wenn Kühlmittel verwendet wird. Empfohlen zur Bearbeitung von
Super-Legierungen. Multi-Schicht TiAlN.
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Micrograin grade with an extremely hard single zirconium layer for machining aluminium, copper
alloys and plastics.

Nuance micrograin avec une seule couche de zircone extrêmement dure. Appropriée pour l'usinage
d'aluminium, alliages de cuivre et plastiques.

Mikrokorn Sorte mit einer einzigen, sehr harten Zirkonium Schicht zur Bearbeitung von Aluminium-
Legierungen, Kupfer-Legierungen und Kunststoff.
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