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K15K o

Finishing grade in the K10 range. This carbide grade is for use on cast iron, aluminium and heat-
resistant alloys. This grade works well on cobalt based alloys and synthetic materials and is suitable
for finishing on heat-resistant alloys.

Une nuance de finition dans la gamme K10. Cette nuance de carbure s utilise pour la fonte,
| aluminium et les alliages r@sistants au chaud. Elle travaille bien dans les alliages avec base de
cobalt et les mat@riaux synth@tiques et est appropride aussi pour la finition en alliages r@sistants au
chaud.
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P25K P25 - M20

General purpose uncoated grade in the P30 range. This tough, economical grade is suitable to
work carbon steels, alloyed steels, tool steels and stainless steels. P25K provides toughness and
resistance to deformation in roughing and semi-finishing applications.

Une nuance non revEtue d usage g@n@ral dans la gamme P30. Cette nuance dure et dconomique
est pr@dvue pour usiner | acier au carbone, | acier allig, | acier outils et | acier inoxydable. P25K
proportionne duret? et r@sistance la d@formation dans des op@rations d @bauche et semi-finition.
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P4OK P40 - M30

Roughing grade in the P35 range. This tough grade is for structural, cast and tool steels. It is recommended
when toughness in more important than wear resistance.

Une nuance pour | @bauche dans la gamme P35. Cette nuance dure est pour | acier de construction,
| acier could et | acier outils. Recommand@ quand la duret@ est plus importante que la rdsistance
| usure.
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CK3O P15 - M10 - K10

CK30 is a newly developed Cermet applicable for a wide range of cutting conditions as a standard
grade for general machining of steel. It can successfully be used for a range of cutting speeds from
(100 to 200 m/min) with better wear resistance than conventional TiC Cermet. It gives an excellent
performance from semi-finish operation of ductile cast iron at cutting speeds of 200 m/min. or less.

CK30 est un Cermet d@velopp@ rdcemment, qui s applique une large gamme de conditions de
coupe comme nuance standard pour | usinage g@ndral de | acier. Il peut Etre utilisd avec succts

pour une gamme de vitesses de coupe de 100 m/min 200 m/min avec une meilleure r@sistance

que le Cermet TiC conventionnel. Il est aussi performant pour les op@rations de semi-finition et

finition pour fonte mall@able avec une vitesse de coupe de 200 m/min ou moins.

Ce Cermet peut am@liorer | @tat de surface, plus spdcialement en ce qui concerne | aldsage fin,
parce qu il a moins d affinitd avec les pitces usiner, parce qu il g@ntre moins d arEte rapportde et
il peut s appliquer avec une large gamme de vitesses de coupe.
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CK4O P15 - M10 - K10
CK40 is a newly developed Cermet applicable for a wide range of cutting conditions as a standard

grade for general machining of steel. It can successfully be used for a range of cutting speeds from

(100 to 200 m/min) with better wear resistance than conventional TiC Cermet. It gives an excellent :

S L ) ) ) - Cartridges
performance from semi-finish to finish operation of ductile cast iron at cutting speeds of 200

m/min. or less.

CK40 est un Cermet d@dveloppd rdcemment, qui s applique une large gamme de conditions de
coupe comme nuance standard pour | usinage g@ng@ral de | acier. Il peut Etre utilisd avec succks
pour une gamme de vitesses de coupe de 100 m/min 200 m/min avec une meilleure r@sistance Brazed
gue le Cermet TiC conventionnel. Il est aussi performant pour les op@rations de semi-finition et tools

finition pour fonte mall@able avec une vitesse de coupe de 200 m/min ou moins.
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TIC15 P15 - M15 - K15

Wear resistant finishing to intermediate grade suitable for many applications on steel, cast iron,
stainless steel and high temperature alloys. It is generally used at higher speeds where deformation
may be a problem. The multi-layer coating includes TICN and aluminium oxide.

C est une nuance r@sistante | usure pour beaucoup d op@rations de semi-finition et finition en
acier, fonte, acier inoxydable et alliages de haute temp@rature. Normalement s utilise  des vitesses
Olevdes og la deformation peut Etre un probltme. Le revEtement multicouches contient du TiCN et
de | oxyde d aluminium.
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TIC17 K20 - M20

Coated TiAIN grade in the K20 range. This carbide grade is for use on cast iron, aluminium and
heat-resistant alloys. This grade works well on cobalt based alloys and synthetic materials and is
suitable for finishing on heat-resistant alloys.

Une nuance TiAIN pour finition, dans la gamme K20. Cette nuance s utilise dans la fonte, aluminium
et alliages r@sistants au chaud. Elle travaille bien dans les alliages avec base de cobalt et les mat@riaux
synthdtiques et est appropride aussi pour la finition en alliages rdsistants au chaud.
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TIC21 P20 - M20 - K15

Carbide coated grade with Tin-MT TiCN-Al-Oz by CVD.
For use on steel, alloyed steel and cast iron. With its aluminium oxide coating, the grade TIC21 is
recommended every time wear characteristics are more important than toughness.

Nuance en carbure Tin-MT TiCN-AI202 en CVD.
Pour une utilisation sur l'acier, les aciers alli@s et la fonte. Avec son revEtement d'oxyde d'aluminium,
la nuance TIC21 est recommand@e quand la r@sistance l'usure est plus importante que la duret@.
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TICZO P20 - M20 - K20

General purpose wear resistant grade. It has enriched substrate which has exceptionally good deformation as
well as fracture resistance. The multi-layer coating includes aluminium oxide to add additional heat and wear
resistance. It is used to machine steel and stainless steel at lower speeds than TIC15.

C est une nuance g@ng@rale r@sistant | usure. Elle a un substrat enrichi qui a une dgformation .
exceptionnellement bonne et aussi une r@sistance la fracture. Cette nuance multicouches contient Turning

de | oxyde d aluminium pour ajouter de la chaleur additionnelle et r@sistance | usure. Elle s utilise

pour usiner | acier et | acier inoxydable des vitesses plus basses que la TIC15. .
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RN TIC25 P25 - M20
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X ,“51 ; " ; \ ‘“‘0 % & Coated with TiN-TIC-TiN. Coating thickness 3-5 microns for use on steel, alloyed steel and stainless
4 2 A & steel, with or without coolant. With coolant, TIC25 performs well when milling titanium or nickel
S oaesr w20 based alloys, and ductile iron.
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= “ . £ Nuance avec revEtement TiN-TiC-TiN. L'@paisseur de la couche est de 3-5 microns, pour une
utilisation sur acier, acier allig et acier inoxydable avec ou sans arrosage. Avec arrosage, le TIC25
se comporte bien lors du fraisage de titane ou alliages de nickel et de fer ductile.
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TIC28 P30 - M30

Micrograin carbide grade enhanced with multilayer PVD coating that offers a lower friction
coefficient and a sharper cutting edge. TIC28 is Kimu's first choice for Stainless and alloy steels at Milling
low to medium cutting speeds and for unstable machining conditions. The sharp cutting edge cutters
achieved by the PVD coating gives the workpiece an excellent surface finish.

La nuance TIC28 est un carbure micrograin am@lior@ par un revEtement PVD multicouche: elle
offre un faible coefficient de friction et une artte de coupe plus aff3tde. Cette nuance est le premier
choix de la gamme Kimu pour les aciers inoxydables, pour les aciers allids basse et moyenne
vitesse de coupe, et pour les conditions d'usinage instables. ArErete de coupe aff3tde obtenue par
le revEtement PVD garantit un excellent @tat de surface de la piece usiner.
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TIC3O P30 - M20

General purpose wear resistnat turning grade. The multi-layer coating includes aluminium oxide to
add additional heat and wear resistance. It is used to machine steel at lower speeds than TIC15.
This turning grade is for demanding metal removal operations, including cutting through scale at low
speeds through heavy interruption, and problem machining of stainless steel at low speed and poor
rigidity.

C est une nuance g@n@rale r@sistante | usure pour tournage. Le revEtement multicouches contient
de | oxyde d aluminium pour ajouter de la chaleur additionnelle et r@sistance | usure. Elle s utilise
pour usiner | acier et | acier inoxydable des vitesses plus basses que la TIC15. Cette nuance est
pour op@rations exigeantes d enltvement de copeaux, aussi avec coupe interrompue et | usinage
probl@matique de | acier inoxydable une vitesse basse et avec peu de rigiditd.
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TIC35 M2

New coated grade developed to machine stainless steel and heat-resistance alloys. This grade is
only used in combination with the CS chipbreaker. First choice for stainless steel applications.

Nouvelle nuance revEtue pour l'usinage de l'acier inoxydable et des alliages r@sistants au chaud.
Cette nuance est utilisde seulement en combination avec le brise-copeaux CS. C'est le premier
choix pour les applications en acier inoxydable.
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TK30 P30 - M30

Tough grade for milling in steel, stainless steel and superalloys. Smooth coating to minimize re-
cutting of chips when milling in sticky materials. Excellent grade for tough demanding applications
with or without coolant. Ti(C, N).

Nuance dure pour le fraisage en acier, acier inoxydable et superalliages. RevEtement lisse pour
r@duire au minimum la re-d@coupe des copeaux quand on fraise des mat@riaux collants. C'est une
nuance excellente pour des applications difficiles avec ou sans arrosage. Ti (C, N)
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P25 - M20

T20L

Carbide coated with TiAIN and lubricity layer PVD coating. It has a lower friction coefficient and &
lower cutting energy during finishing. The sharper cutting edge reduces the built-up edge damag
and gives the workpiece an excellent surface finish. Recommended for alloyed steel.

Nuance revétue PVD en carbure TiAIN et une couche de lubrifiant. Il a un coefficient de frotteme
inférieur et une énergie de coupe inférieure pendant la finition. L'aréte de coupe pointue réduit l¢

probleme de I'aréte rapportée et donne a la piece usinée une excellente finition de surface,.

Recommandé pour l'acier allié.

T4O L P40 - M30
PVD-coated grade for fine to medium rough milling. First choice for milling with small feeds and/o
low cutting speeds. Excellent for milling when there is a risk of vibrations and when coolant is use
Recommended for machining superalloys. Multilayer (TiAI)N.

Nuance revétue PVD pour I'ébauche fin & moyen. Premier choix pour le fraisage avec des peti
avances et/ ou une basse vitesse de coupe. Excellent pour le fraisage quand il ya un risque d
vibrations et lorsqu'on utilise de I'arrosage. Recommandé pour l'usinage des superalliages.
Multicouches (TiAIN).

Z10R 0

Micrograin grade with an extremely hard single zirconium layer for machining aluminium, coppe
alloys and plastics.

Nuance micrograin avec une seule couche de zircone extrémement dure. Appropriée pour l'usinag
d'aluminium, alliages de cuivre et plastiques.
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